MARTIN acude a
diario a un peque-
no taller armero
dedicado a la
fabricacion de
escopeta fina. El
trabajo es arteso-
nal y los encargos
de los clientes se
realizan a medida.
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Martin quiere ser...

Culatero




Es un carpintero muy
especializado que sélo
trabaja con tablas gruesas y
cortas de nogal.

El armero selecciona un trozo
de maderaq, le da forma y
ajusta las basculas y los
canones de una escopeta.

Los artesanos que fabrican
las culatas o “cajas” son los
Culateros y antiguamente se
les llamaba”cajeros”.

En euskera se dice
“Kaxaginak” o “Kaxagintzak”.

De ellos, depende que un
arma quede perfectamente
asegurada y acabada.

Los culateros trabajan en
talleres armeros, pero tam-
bién han sido baserritarras
que redlizaban las culatas en
sus caserios.

La mayor concentracion de
este antiguo gremio armero
tenia lugar entre Eibar y la
costa, destacando Ermua y
especialmente Mendaro.
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Martin aprende al lado del culatero. Sobre una larga ban-
cada de madera, estdn los Utiles de carpintero. Necesitan
mucha luz para trabagjar y las ventanas dan a la calle. Son
grandes ventanales con cristales cuadrados y pequenos.

Desde el Taller se ven los tejados y los edificios de Eibar, Estd
muy cerca la carretera y nuestro joven aprendiz mira la
calle. Se ata el delantal y vuelve donde su maestro.

Les rodean tablas bien apiladas en el suelo, estanterias lle-
nas de tintes y aceites, y culatas colgadas a medio secar.

La culata de las escopetas es de nogal. El mismo tipo de
madera que se ha usado tradicionalmente. Los nuevos
materiales no han podido con ella. Durante siglos los noga-
les se han plantado en nuestra comarca. Ahora empieza a
llegar alguna madera de Europa del Este.




El armero tiene gran cantidad de
herramientas, de distintos tama-
nos, que va ufilizando segun
avanza el frabagjo.

El utillaje que utilizan los culateros
es manual, similar al usado por
sus antecesores durante siglos,
cuando la luz eléctrica todavia
no estaba inventada.
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Figura 5

El frabajo comienza con la seleccion de los arboles en el monte. El
mejor es un ejemplar viejo y proximo a secarse, que en ocasiones €s
talado por el mismo culatero.

Se cortan tablas de 42 cm. de largo y 6 cm de espesor de hermosas
vetas pero sin Nnudos (Figura 1).

Se dejan a secar, muchas veces hasta diez anos, primero en el
caserio y luego en el propio taller.

El artesano fabrica culatas para armas unicas. Igual que un sastre
toma a los clientes las medidas bdsicas a partir del gatillo y sobre
una regla colocada encima del candn. En algunos talleres también
usan plantillas para marcar el contorno (figura 2).

El culatero comienza su trabajo con la tabla de nogal en bruto. tas
sujetarla en el tornillo de banco (simbolo del museo de la industria
armera), la recorta a medida con una “sierra de San José” (Figura 3).

Después dibuja sobre la culata las partes metdlicas de la escopeta
que tiene que encajar. Pone la bdscula encima de la culata y con un
puntero va marcando su perfil en la tabla (Figura 4), repitiendo la ope-
racion por la parte interior de la madera.

Después hace una ranura sobre todo el perfil marcado, utilizando
una especie de cincel con su extremo curvado, llamado “makurra”,
y que se golpea con un mazo.

El culatero con diversas limas, formones y gubias, van rebajando y
vaciando la madera de forma manual (figura 5), hasta conseguir que
quede el hueco suficiente para encajar la bdscula con su cola.

El culatero realiza en la madera, todos los huecos y rebajes para
encajar, ajustar y sujetar con la culata todos los mecanismos de dis-
paro que tiene la bdscula.



El culatero ensena a Martintxo a preparar el guardamanos de
una escopeta. Es una pieza fambién de nogal, que se coloca
bajo el candn y que sirve de apoyo a la mano. El frabagjo se
realiza de forma parecida a una culata.

Sobre un taco de madera el culatero maraca el perfil de la
pieza metdlica llomada “delantera de guardamanos”. el
armero coge una gubia y un martillo y con golpes precisos
arranca astillas a la madera. Poco a poco rebaja y vacia el
taco de madera hasta conseguir el hueco exacto donde
encaje sin holgura esta pieza.

Después, igual que a la culata tiene que darle aceite de lina-
Za y ocasiones finte con un traop de algododn. Y lijar primero
con una lija mds gruesa y luego con una mas fina.Luego repi-
te el proceso y dar ofra vez aceite y vuelve a lijar. Asi hasta que
destacan todas las vetas de la madera queda muy suave.




D€ GRAN TALLA

Un encargo especial. Una escopeta para tuertos presenta en la
culata una torsidon espectacular.

El culatero realiza su tfrabajo a
partir de una tabla de madera.

En ocasiones, su tfrabajo es
completado por un artiststa que
talla la culata y la convierte en
una obra de arte.

Culata tallada en relieve por
ambos lados. Procede de
Soraluze-Placencia de las Armas
y fue donada al Museo por
Ramiro Larranaga.




Carabina de retrocarga de la empresa Victor Sarasqueta.

Escopeta de un tiro, sistema Lefaucheux y
culata de madera tallada. Sin marcas del

fabricante.
La picadura de la “garganta” de la culata y de la
delantera, ademds de embellecer, evita que resbale
la mano al dispararar.
Este trabajo correspondia al gremio de aparerejeros,
A los culateros “cajeros” encargao- encargados de hacer la enfrega final del arma.
dos de trabajar la madera tam- Las rayas cruzadas se hacen con una “serreta”. Ha
bién les tocaban las armas cortas. sido un oficio tradicional de mujeres, que frabajaban
Su maestria queda demostrada casi siempre en sus domicilios.

en la caja entera con baquetero
de esta pistola de avancarga.

También en el guardamanos se ejecuta la picadura

Escopeta sistema lefaucheux fabricada en Eibar el siglo
XIX por Victor Aramberri e hijos. Tiene tallada la culata
1857 en Eibar. y la delantera o guardamanos.

Pistola de pistén fabricada
por Pedro Aranguren en

Escopeta fabricada en Eibar,
el caiién presenta la inscripcién:
“Ygnacio Orbea”, afio 1856.
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Martin quiere ser... Culatero

Museo de la Industria Armera.
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