En el taller deciden que
el chico tiene que
aprovechar el tiempo y
conocer el oficio de
armero. “Primero tienes
que aprender a limar”
le dicen a Martintxo.

Dicho y hecho, le dan a
nuestro joven aprendiz
la lima mas grande y
un pedazo de hierro.

Pronto le daran un
monton de piezas de
acero nuevas para
quitar las rebabas

(asperezas) al metal. "

Martin quiére ser.§.

Basculero

Lo sitdan frente al torno de banco. Ris, ras, ris, ras... 1)

Con las dos manos en la herramienta va comiendo el metal.
Tiene toda su ilusi% puesta en el trabajo,
y recuerda las ordenes del maestro:
“lima recto y que no salga barriga.”
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BASC\ULERO,
(QUE OFICIO €5?

Se llama bdscula, llave, platina o chispa al
mecanismo de disparo de una escopeta.

Sus fabricantes son los basculeros y hasta el
siglo XIX les conocian como llaveros o chis-
peros y en euskera “txispaginak”.

Las escopetas han variado de forma
importante a lo largo de los siglos. Entre los
avances tecnoldgicos destaca la bdscula.
La inventaron armeros franceses en el pri-
mer tercio del siglo XIX y pronto llegd a
nuestra zona.

Con anterioridad los culateros “kaxaginak”,
eran los encargados de encajar los fres
componentes bdsicos del arma: canodn,
chispa y caja (culata). Con el nuevo siste-
ma fueron sustituidos por los basculeros que
pasaron a tener gran importancia en la
industria armera.

La tarea bdsica de estos profesionales es la

elaboracion de la bdscula. Estd situada en
la parte central de la escopeta y confiene
los mecanismos para el disparo. Sobre este
conjunto se bascula el candén para infrodu-
cir el cartucho.

Del basculero depende la calidad final del
arma. Deben ajustarla con gran precision
tanto al canén como a la platina. Requiere
una gran habilidad y experiencia para
hacer un tfrabajo fino.

Nuestro amigo Martintxo estaré
a su lado varios afios hasta
dominar el oficio. Le quedan
muchas horas de lima...

Las pletinas

Guardamonte

La bdscula

Las escopetas de
caiiones paralelos
disponen de dos pla-
tinas, una por cada
caién, adosadas en
cada uno de los late-
rales del arma.

Son un conjunto de
pequefias piezas y
muelles protegidos
por un armazén de
acero, que estdn
situadas sobre los
gatillos.
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En el taller hay una sensaciéon de grasa, polvo de
hierro y humo acumulado en décadas de tfrabajo.
Las bancadas de madera estdn ennegrecidas y
redondeadas por el roce del metal, las herramientas
y las manos del armero.

En el taller los trabajadores le cuentan historias a
Martintxo. Hay un senor mayor que recuerda a Eibar
como la “ciudad del délar” por todo el trabajo que
habia. Después llego otra crisis. Ahora se fabrican
muchas cosas, pero todavia continuan los oficios
fradicionales armeros.

El trabajo se redliza frente al torno de banco liman-
do las piezas de una béscula. Son muchas horas de
pie. Para estar mas cémodos tienen tarimas de
madera colocadas encima del suelo de cemento.
Algunos compafiieros de Martintxo se ponen las
zapadtillas de casa.




Mordaza utilizada para sujetar
piezas en el torno de banco.

El armero coloca‘da bascula-en
el forno de banco, entre plomos,
para evitar marcas.
También utilizan una gran varie-
dad de mordazas vy fijaciones.

A Tintxo cada vez le dan maés
tareas. Le han ensefiado a mon-
tar béasculas. Empuja el muelle
con el destornillador con mucho
cvidado, para que cuando salte
no se pille los dedos.

Limas para metal, planas, trian-
gulares y redondas. El ajustador
elije en cada momento la que
mds le conviene.

El bascule-
ro debe ir ajus-
tando una pieza con
otra. Trabaja sélo con limas,
cinceles y lijas de distintos tama-
fios. En ocasiones utiliza més de cincuenta mode-
los de estas herramientas, que muchas veces él
mismo fabrica y templa en la fragua.




EL PROOCESO -——meifan

Se parte de un tocho de acero al que se le da
forma mediante forja y estampacion.

En el taller reciben las bdsculas desbastadas. Para
acabarla son necesarias mds de cien operacio-
nes de mecanizado.

lgual que un relojero, tiene que conseguir que
todas las piezas encajen y funcionen. La construc-
cion y ajuste de las bdsculas es un proceso largo.

La operacion inicial es el ajuste de los canones:
escuadra la “plataforma” de la Bdscula, a fin de
conseguir un perfecto encaije.

Después viene el montaje y acople de la llave de
apertura de la escopeta.

La tercera fase es la colocacion del guardama-
nos y de la chispa o platina. Hay que limar mucho
y demostrar el oficio sobre todo en las “escopeta
fina”.

Todavia es necesario hacer el alojamiento del
seguro y hacerles las “venas” de adorno. La Ultima
tarea es limar el candn para que tenga un ajuste
perfecto a la bdscula.

Ha pasado ofra semana. Por fin es
viernes. Tengo que llevar la ropa del
trabajo a casa. El lunes la traeré
limpia y planchada de nuevo dl taller.
La magia existe, gracias amatxo.




tL TRABAJO

La llave de pistén o de percusién se comenzé a
fabricar a comienzos del siglo XIX. Se identifica
con facilidad gracias a sus perrillos, que cumplen
la funcién de percutor, golpeando en la chimenea
que sobresale del cafédn.

F¥yss

Si bien hay otros mecanismos
de disparo, destaca en la zona
armera vasca la invencién
hacia 1580 de la “llave de
chispa”. Consiste en una piedra
de pedernal sujeta con unas
mordazas. Al ir hacia delante y
rozar con una pieza rayada el
rastrillo, produce una chispa
que enciende la pélvora, y que
provoca el disparo.




Sistema de expulsién de cartuchos vacios.
Plano realizado por Alejandro Lascurain en 1904.

La escopeta actual de cafiones paralelos
basculantes existe desde 1875. La bdscula
estd situada en la parte central de la esco-
peta y estd unida a la culata de madera y a
los cafiones. LLeva incorporados los disposi-
tivos de disparo. Permite ademds la apertu-
ra del arma, que hasta entonces era rigida,
para introducir los cartuchos.
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DICCIONARIO DeL TALLER

Bdascula: Mecanismo de disparo de una
escopeta. Estd situada en la parte central
del arma y comprende el ajuste con la
culata y el cafidn. Sobre su conjunto se
bascula el cafién para introducir el cartucho.

Llaveros: En la zona armera se les conocia
también por “txisperuak”Gremio armero
encargado de fabricar las llaves, que
provocan con el disparo el encendido de la
pélvora. Las més utilizadas hasta el siglo XIX
son las llaves de chispa y pistén.

Llave de chispa: piedra de pedernal sujeta
con unas mordazas. Al ir hacia delante y
rozar con una pieza rayada, el rastrillo pro-
duce una chispa que enciende la pélvora
que provoca el disparo. En la actualidad, se
le llama chispa a las piezas laterales de la
béscula de algunas escopetas.

Llave de pistén o percusién: sucedié al
sistema de chispa. Situado en el centro del
arma, consiste en una chimema sobre la
recdmara el percutor. Al disparar el percutor
golpea sobre un fulminante.

Pedernal: piedras para producir el disparo
en las armas de chispa. Es silex, el mismo
material que tallaban en la prehistoria para
hacer herrameintas de corte.

Rabera: Apéndice de la béscula que se fija
en la culata y contiene el resorte del seguro
en la escopeta.
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